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MASINE ZA BRUSENJE UNUTRASNJEG NAVOJA
MODELI BBUN 150, 300

Idealna za brusSenje iz punog i unutrasnje
brusenje navoja - svih tipovi unutrasnjih
navoja.

Opseg prec¢nika navoja @3 - 200 mm,
duzina do 120 mm.

CNC masina sa C-osom na vretenistu
radnog dela i A-osom na vretenistu tocila.

CNC Siemens Sinumerik One upravljacka
jedinica sa Grindex softverom, interfejsom
prilagodenim korisniku za programiranje
pomocu grafike i raznih maski.

Prilagodena specificnim potrebama
svakog kupca.

Kompletna obrada uz pomoc¢ rotirajuce B-
ose, koja se automatski zakrece i dovodi
jedno od maksimalno 4 tocila u radnu
poziciju.




BBUN

IDEALNA ZA POJEDINACNU | MALOSERIJSKU PROIZVODNJU

PROLAZ
« 270/450 mm
. Maks, duzina komada
300 mm

. U steznoj glavi do 150 kg

DIMENZIJE NAVOJA
. Duzina 60/120 mm

. Pre¢nik navoja
03 - 0200 mm

KORAK NAVOJA
. 0,25-50 mm

VISOKO-PRECIZNI
MENJAC SA C-OSOM
. Letedii fiksni Siljak
. C-osa
. Kontrola broja obrtaja i
uglovnog pozicioniranja
radnog komada

. Rezolucija enkodera 0,001°
« Brzina vretena

beskonac¢no podesiva

TEZINA RADNOG KOMADA

POSTOLIJE

Postolje masine od
sivog liva. Masivno,
kruto, ojac¢ano
orebrenjima, prirodno
stareno, omogucéava
termicku stabilnost,
duzi vek trajanja i
stabilan rad.

Ravna i "V" vodica ruéno
tusirane i presvucene
materijalom koji ne
izaziva trenje i
omogucéava
kontinuirano kretanje,
visoku tacnost,
pozicioniranje i

ponovljivost.

RADNI STO/SUPORT

X- i Z- osa sa kugliéno

zavojnim vretenima i
servo motorima.
Visoka rezolucija
mernih letvi za
kontrolu pozicija X- i
Z-ose.

Opcija X-ose sa
linearnim motorom.
Minimalno habanje i
odrzavanje. Ekstremno
visoka ta¢énost
pozicioniranja i

ponovljivost.



BBUN

IDEALNA ZA BRUSENJE IZ PUNOG | UNUTRASNJE BRUSENJE NAVOJA
- SVI TIPOVI UNUTRASNJEG NAVOJA

VRETENISTE TOCILA

. A-osa

. B-osa za brusenje u
jednom stezanju

OPCIJE:

MENJAC

. Hidrodinamicki i

hidrostaticki lezajevi

. Pneumatsko i
hidrauliéno stezanje

. Specijalni alat za

stezanje

VRETENISTE TOCILA

. Hidrodinamicki,
hidrostaticki, hibridni
keramicki lezajevi

. Keramicka, CBN,
dijamantska tocila

LINETE
B-OSA A-OSA . Prateda lineta sa finim

podesavanjem, bez

Obrtna glava vretenista tocila - Automatsko zakretanje A- . .
. . . intervencija operatera
sa ugradnjom do 4 vretenaq, ose za efikasno brusenje U toku ciklusa
omogucava cilindriéno i navoja L
Samocentrirajudi

brusenje spoljasnjeg, - Ugao zakretanja +40°

pipci linete
unutrasnjeg navoja, - Maksimalno 2 A-ose o
. . . Kupovne i Grindex
kompleksnih profila u jednom

linete
stezanju. AUTOMATIZACIJA
PROCESA SISTEM STEZANJA
ABRIHTOVANIJE Zahtevi za potpuno . U steznoj glavi,

- Jednozrnasti dijamant

automatizovanim procesom

proizvodnje su ispunjeni nasim

automatski sistem
stezanja, stezanje u

- Dijamantska rolna/disk
. CNC abrihter sistemima za automatsko

C¢auri, specijalni alat

- Jedan/vise profila na tocilu ulaganje tj. resenjima na bazi MERENJETKONTROLA

portalnog manipulatora, « Merna sonda

. Gap-crash kontrola
pozicije tocila i
dijamanta u odnosu
na radni komad

robotske ruke i reSenjima
prilagodenim potrebama
kupaca. Grindex nudi resenja za

automatizaciju izvan i unutar

oklopa.




BBUN

TEHNOLOSKA EKSPERTIZA

TIPOVI NAVOJA

Metricki
Vitvortov
Trapezni

Testerasti
Obli

Zavojnica
Specijalni

MOGUCNOSTI
BRUSENJA

. konstantan i varijabilni korak navoja

. brusenje jedno- ili viSeprofilnim tocilom
. brusenje levog i desnog navoja

. softverska korekcija koraka navoja

. brusenje cilindricnog i konusnog navoja

PRIMERI BRUSENJA




TEHNICKA SPECIFIKACIJA

Opsti podaci BBUN 150 BBUN 300
Prolaz 270 mm 450 mm
Duzina komada 150 mm 300 mm

. Opseg prec¢nika navoja 03 -080 mm 020 - 0200 mm
Maks. duzina navoja 60 mm 120 mm
Maks. tezina komada 15 kg 150 kg
Korak navoja 0,25-50 mm

Suport X-osa
Hod 400 mm
Maks. brzina do 10000 mm/min
Rezolucija 0,0001 mm
Radni sto Z-osa
Hod S50 mm 1150 mm
Maks. brzina do 10000 mm/min
Rezolucija 0,0001 mm
Vreteniste tocila

. Opseg zakretanja A-ose +40°
Rezolucija A-ose 20"

Brzina obrtanja brusnog vretena 12000-120000 o/min 12000-90000 o/min

B-osa

. Opseg zakretanja -30° /+210 °
Rezolucija 1

Dijamantska rolna za abrihtovanje
Brzina obrtanja 0-16000 o/min
Pre¢nik rolne 60/80/100 mm
Vreteniste radnog dela C-osa
Brzina obrtanja 0,1-800 o/min 0,1-400 o/min

. Snaga motora 11-28 Nm
Prihvatni konus A3DIN 55026/MT4 A6DIN 55026/MT5
Rezolucija C-ose 20"

Upravlja¢ka jedinica Siemens Sinumerik One
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